?@cenetsiocument view 



Page 1 of 1 



Method and apparatus for transporting containers through handling stations 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 
- international: 



DE3235223 
1984-03-29 

SCHEPPER MANFRED (DE) 
LEIFELD & LEMKE MASCHF (DE) 



B6SB21/02; B65B21/00; (IPC1-7): B65G49/00; 
B65D19/40;B65D19/44 

-european: B65B21/02 

Application number: DE1 9823235223 1 9820923 

Priority number(s): DE1 9823235223 19820923 



Report a data error here 



Abstract of DE3235223 
For conveying containers, for example bottle 
crates, through handling stations, such as a 
bottle unpacking, crate washing and bottle 
packing machine, the containers are placed on 
tray-like carriers (1 ) so that together they form 
a pallet layer, and the containers and carriers 
together are guided via conveying devices (2) 
through handling stations (3-7). 
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Verfahren und Vorrichtung 2um Transportieren von Gebinden durch Behandlungsstationen 



Zum Fordem von Gebinden, beispielsweise Flaschenka- 
sten, durch Behandlungsstationen, wie Flaschenauspack-. 
Kastenwasch- und Flascheneinpackmaschine, warden die 
Gebinde auf TrSger (1 ) in der Art eines Tabletts in Anordnung 
einer Peletteniage zusammengesetzt und Gebinde und Tre- 
ger gemeinsam fiber Fdrdereinrichtungen (2) durch Behand- 
lungsstationen (3-7) gefOhrt 




fig, 1 
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Verfahren und Vorrichtung zuro Transport 1eren von 
Gebinden durch Behandlungsstationen 

Patentanspriiche : 

1. Verfahren zum Fordern von Gebinden, bei spiel sweise Flaschen- 
kasten* durch Behandlungsstationen, wie Flaschenauspack-, 
Kastenwasch- und Flascheneinpackmaschine, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gebinde auf Trager (1) in der Art eines Tabletts 
in Anordnung einer Palettenlage zusammengesetzt und Gebinde 
und Trager gemeinsam Uber Fordereinrichtungen (2) durch Be- 
handlungsstationen (3-7) gefiihrt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als 
unvollstandig Oder bescha'dlgt gemeldete Gebinde mit ihrem Tra- 
ger (1) aus der Fbrdereinrlchtung (2) heraus- und nach 
Komplettierung, vorzugsweise auf einer Sortierstrecke (25), 
dem Kreislauf wieder zugefiihrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Trager (1) mit oder ohne Gebinde zur Pufferung oder im Fall • 
von Stbrungen im ProduktionsfluB in eine nach oben fuhrende 
Ausweichstrecke (14, 15, 16) gefdrdert sowie nach Bedarf wie- 
der dem Kreislauf zugefiihrt werden. 



4. Vorrichtung zum Fbrdern von Gebinden nach Anspruch 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch Trager (1) in der Art eines Tabletts zur 
Aufnahme von Gebinden in Anordnung einer Palettenlage und 
durch Fbrdereinrichtungen (2) zum Transport ieren der Trager 
mit den Gebinden durch Behandlungsstationen (3-7). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch einen Uber 
den Fbrdereinrichtungen (2) install ierten, als Pufferraagazin 
und Ausweichstrecke dienenden Verti kal fdrderer (18, 19, 21) 
mit umlaufend bewegbaren, die Trager (1) untergreifenden und 
aus den Fbrdereinrichtungen (2) heraushebenden Tragarmen 
(20). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der TrSger (1) nach auBen Uberstehende Rander (la) zum Unter- 
greifen durch Fbrdermlttel aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trager (1) mit angefprmten Antriebsel ementen (lc) zur Mit- 
nahme durch die Fbrdereinrichtungen (2) versehen 1st. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trager (1) zur lagesicheren Aufnahme der Gebinde in Facher 
(lb) aufgeteilt 1st. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fbrdereinrichtungen (2) aus einem Grundgestell (10) mit 
Auflagerollen (11) fdr den Trager (1) besteht und der Tran- 
sport Uber etnen m1t den Tr3gern in Eingriff bringbaren Fbrde- 
rer (12, 12a) erfolgt. 
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Verfahren und Vorrlchtung zum Trap sport ieren van 
Gebinden durch Behandlungsstationen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum 
Transportieren von Gebinden* beispielsweise Fl aschenkasten, durch 
Behandlungsstationen. 

Fbrdereinrichtungen zum Transportieren von Gebinden durch Behand- 
5 lungsstationen, w1e Flaschenauspack-, Kastenwasch- und Flaschen- 

einpackmaschine, sind als ein- Oder mehrbahnige Fbrderer bekannt. 
Zum Beschicken der Fordereinrichtung wird jeweils eine Lage einer 
mit Gebinden beladenen Palette abgenommen und einer Absetzstelle 
zugefUhrt, von wo die Gebinde reihenweise, aneinandersto&end auf 
10 die Fbrderer gelangen. Vorab werden die Gebinde liber schrag ge- 

stellte Transportrollen auseinandergelenkt , urn zwischen den ein- 
zelnen Gebindereihen einen Freiraum zum bekommen, was einem sto- 
rungsfreien Transport zweckdlenlich 1st. Die Ford erbahnen sind 
jeweils einzeln angetrieben und mit Stauschal tern ^owie umfangrei- 
15 chen Steuerungsel ementen ausgeriistet. 

Zur Steigerung des Wirkungsgrades der €esamtanl age befinden sich 
zwischen den jeweiligen Behandlungsstationen relativ lange, als 
Pufferstrecken dienende Fbrderer. Auch werden hierzu Puffermagazi- 
ne eingesetzt, die eine Reihe von Gebinden aus den f brder-strecken 
.20 herausfiihren und bei Bedarf wieder einsetzen. 
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Fiir mehrbahnige Fbrderanl agen s1nd solche Puffer-magazine, die die 
Gebinde reihenweise erfassen, auBerordentl ich aufwendlg in ihrer 
baulichen AusfUhrung und auch stbranfSll ig. 

Mehrbahnige Fbrderbahnen werfen bekanntlich besondere Probleme in 
ihren Kurvenbereichen auf , was auch hier teure konstruktive Vor- 
kehrungen notwendig werden laBt. Nicht unerwahnt bleiben sollte 
auch der aufwendige Platzbedarf aufgrund relativ groB zu wahlender 
Kurvenradien. 

Wie die Praxis zeigt, sind die bekannten, die Behandl ungsstatlonen 
miteinander verbindenden Gebindefdrderer jedoch nicht frei von 
Stdrstellen. Dies ist z. B. auf den hHufig auftretenden Glasbruch 
zurtickzufUhren, der Ursache rUr das Blockieren von Gebinden auf 
dem Fbrderer ist, woraus vletfach erhebliche Betriebsunterbrechun- 
gen resulti eren. 

Ein Herausnehmen einzelner, z. B. Glasbruch aufweisender Gebinde 
aus einer Fbrderreihe wahrend ihres Durchlaufs ist, bedingt durch 
die schlechte Zugangl ichkeit der sich gegenseitig vorschiebenden 
Gebinde, nur unter Schwierigkeiten durchzuf'uhren. 

Das standige AneinanderstoBen der Gebinde auf den Fdrderstrecken 
hat einen hohen VerschleiB des Fbrdergutes zur Folge, verbunden 
mit einem sehr hohen Gerauschpegel . 

Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu 
schaffen, mit denen bei material schonender und gerauscharmer Ar- 
beitsweise die Leistungsfahigkeit und Betriebsslcherheit der Ge- 
samtanlage gesteigert werden. Die Vorrichtung soil in ihrer Bau- 
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weise konstruktiv einfach und damit kostengtinstig sein, eine ge- 
geniiber den bekannten Fbrdereinrichtungen verringerte HSrundflache 
beanspruchen sowie niedrtge Anforderungen an Wartungs- und Bedie- 
nungsaiifwand stellen. Sie soil ferner einen gerlngeren Aufwand 
hinsichtlich ihrer Steuerung aufweisen. 

Das Verfahren nach der Erfindung sieht hierzu vdr, daB die Gebinde 
auf Trager in der Art eines Tabletts in Anordnung einer Paletten- 
lage zusammengesetzt und Gebinde und Trager gemeinsam liber ^order- 
einrichtungen durch Behandlungsstationen gefuhrt werden. Oabei 
konnen als unvoll standi g Oder beschadigt gemeldete Gebinde mit 
ihrem Trager aus den Fordereinrichtungen heraus- und nach Komplet- 
tierung, vorzugsweise auf einer Sortierstrecke, dem Krelslauf wie- 
der zugefuhrt werden* 

Die sich in einer fixierten Position in Anordnung einer Pal etten- 
lage auf den TrSger befindenden Gebinde bilden zusammen mit dem 
TrSger eine Behandlungseinhelt anstelle eines einzeln zu fordern- 
den Gebindes und behalten wahrend des Umlaufes eine stets positio- 
nierte Lage bei. Eine solche definlerte Einheit laBt sich insbe- 
sondere in maschinentechnischer Hinsicht aber auch in Hinsicht auf 
manuellen Eingriff einfacher handhaben, was zu einer Leistungs- 
steigerung fUhrt. Gebinde, die unvoll stSndig sind oder z. B. Glas- 
bruch aufweisen, konnen leicht manuell oder auch automatisch aus 
dem Trager herausgehoben sowie vollstSndige Gebinde wieder einge- 
setzt werden. Sind mehrere Gebinde als unvoll standig erkannt und 
erlaubt die Taktzeit nicht, diese einzeln herauszunehmen, kann der 
Trager automatisch aus dem Kreislauf herausgeschleust und an einer 
Sortierstrecke mit neuen und sortierten Gebinden versehen sowie 
dem Kreislauf wieder automatisch zugefUhrt werden. 



«,rh elner bevorzugten Ausfiihrungsforu. der Erflndung werdeo die 

^eJg .der F.,1 von Stdrungen ,. 
in ,1ne nach oben fUbrende Aus«eichstrecKe gefordert some nach 
Bedarf .leder d« KrelsUuf zugefUhrt. Durch die Nutzung des Rau- 
^1^6 der Fdrderelnrichtung ». *1ch die Brundflache der 
Gesamtanlage auf e1n mndestmaB reduzleren. 

Se genstand der Erflndung 1st ferner eine VorHCtung, die «*~- 
zelhnet 1st durch Trager 1. der Art elnes Tabletts zur Aufnah« 
,„„Geb1ndeh 1n Anordnung elner P.lettenLge end durch f orderein- 
Hchtungen zu» Transports der TrSger it den Gebmden durch 
Behandlungsstationen. 

G^aB e1n» welteren Mrt-T 1st die VorHcntung gekennzelchneV 
Lch emen Uber der Forderelnrichtung inst.Uierten a s Puffema- 
gazm und Auswelchstrecze dlenenden Vertlulforderer .It umlaufend 
bewegbaren, die Trager untergrelfenden und aus der roroer.1nr«h- 
tung heraushebenden Tragarmen. 

Weitere bevorzugte Vorrichtungsmerkmale. der Erflndung *rgeben sich 
aus den Unteranspriichen. 

Eine Behinderung des Seblndetransportes als Folge von z. B. Glas- 
bruch vrird durch den zwischengeschalteten Trager voTlkonmen ausge- 
schlossen. Die Fixierung der Gebinde auf dem Trager laBt emen 
MaterialverschleiB so gut w1e nicht mehr auftreten auch wnrd 
hierdurch der Gerauschpegel auf ein MindestmaB reduziert. Zumfor- 
dern der aus Gebinden und Trager gebildeten deftnlerten Behand- 
Lgseinnelten konnen relativ einfache ^«^^J*^ 
finden, was insbesondere den vertikalen Transport im HinbUck auf 
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eine Zwischenpufferung beglinstigt, da hlerbei die Trager problem- 
los zu handhaben sind, indem sie lediglich unterfahren und angeho- 
ben werden. Die einfache bauliche Ausgestaltung wirkt sich letzt- 
lich gUnstig auf Wartung und Bedienung aus. 

5 In den schematischen Zeichnungen wird die Erfindurig anhand eines 

Ausfiihrungsbei spiels naher erlautert. Es zeigen 



Fig. 


1 


einen GrundriB der Fordereinrichtung mit den verschiede- 
nen Behandlungsstationen, 


Fig. 


2 


eine Draufsicht auf den erf indungsgema'Ben Trager , 


F1g. 


3 


eine Seitenansicht dazu im Schnitt, 


Fig. 


4 


eine Schnittdarstellung durch die Fordereinrichtung, 


Fig. 


5 


eine Seitenansicht eines Vertikalforderers. 



Die Fordereinrichtung 2 gemaB Fig. 1 findet Verwendung z. B. im 
sogenannten Trockenteil einer FlaschenabfUllanlage und verbindet 
15 die Behandlungsstationen Flaschenauspackmaschine 3, Kastenwasch- 

maschine 4 und Flascheneinpackmaschlne 5. Die Fordereinrichtung Z 
verbindet ferner die genannten Behandlungsstationen mit einer Ent- 
palettiermaschine 6 sovrie mit einer Palettiermaschine 7. 

In der Entpalettiermaschine 6 beginnt zunachst die Auflbsung von 
20 auf Paletten gestapelten leeren FlaschenkSsten, wobei jeweils im 

Hinblick auf eine Leistungssteigerung die oberen Palettenl agen 
gleichzeitig von zwel Stapeln abgenommen und der Fordereinrichtung 
zugefiihrt werden. 
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ErfindungsgemaB werden die Fl aschenkasten schichtwelse auf Trager 
1 in der Art eines Tabletts in Anordnung einer Palettenlage abge- 
setzt und durchlaufen die einzelnen Behandl ungsstationen gemelnsam 
mit diesen Tragern. Die Fl aschenkasten befinden sich folglich in 
einer fixierten Position auf ihrero Trager, der hierzu in Fa'cher lb 
unterteilt 1st und bilden mit diesem eine Behandl ungseinheit, die 
wiederum selbst wahrend des gesamten Umlaufs eine stets positlo- 
nierte Lage auf der Fdrdereinrichtung belbehalt, was erhebllch zur 
Vereinfachung in der Handhabung und Steuerung beitragt. 

Neben zahlreichen weiteren Vorteilen, auf die nachfolgend noch 
eingegangen wird, ermbglicht die Verwendung dieses Tragers als 
Zwlschenlage insbesondere den Einsatz von Fordereinrlchtungeh, 
denen nur ein geringer baul 1cher Aufwand zugrundel iegt. 

In Fig. 4 ist beispiel sweise eine Ausfdhrung einer Transporteln- 
richtung zum Fdrdern dieser Trager veranschaulicht, die in ihrer 
Konstruktlon verba ltnisma'Big einfach und somit prelsglinstig ge- 
staltet ist. Sie besteht aus einem Grundgestell 10 mit seitlich 
angeordneten» frei drehbaren Tragrollen 11, auf denen die Trager 
1m S1nne einer Fiirderung 1 auf en. In der Mitte zwischen den seit- 
lichen Tragrollen beflndet sich ein endloser Kettenfdrderer 12 mit 
in gleichen gegenseitigen Abstanden vorgesehenen Mitnehmern 12a, 
die an angeformte Zuglaschen lc der Trager angreifen und dadurch 
in die Lage versetzt werden, die TrSger vorzutransportieren. 

Wie dem GrundriB der Gesamtanlage in Fig. 1 entnommen werden kann, 
lassen sich die Trager ohne wel teres 1m rechten Wlnkel umlenkea, 
was eine wesentl ich verringerte Grundflache zulSBt, 1m V«rgle1ch 
zu den herkdnmllchen, im groBen Radius gefuhrten -Forderbahnen. 
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Der Elnsatz solcher Trager bietet sich Insbesondere fiir die verti- 
kale Fdrderung an. wle dies bei spiel sweise in Fig. 5 dargestellt 
1st, die einen als Ausweichstrecke oder Pufferstrecke dienenden 
Vertikalfdrderer zeigt, in die die Trager automatisch einge- 
schleust sowie bei Bedarf wieder dem Kreislauf zugefiihrt werden. 

Sol che Fbrderer sind in dem Trockenteil der hier gezeigten Fla- 
schenabfUllanl age jewel Is vor den Behandl ungsmaschinen sowie vor 
der Entpalettiermaschine Install iert und m1t den Pos1t1onsz1ffern 
14, 15, 16 und 17 gekennzeichnet. 

Auch der Vertikalfdrderer weist eine verha'ltnisma'Big einfache Bau- 
welse auf mit seitlich in Traggestellen 21 positionierten, urn Um- 
lenkrader gefiihrten reversierbar laufenden Kettensysteraen 18 und 
19, an denen sich in gleichen gegenseitigen Abstanden Tragarme 20 
zum Untergrelfen der Trager beflnden. Vorzugsweise besitzen die 
Trager hlerzu nach auBen Uberstenende Rander la unter die die 
Tragarme fassen. 

Der Vertikalfdrderer 1st nlcht an die hier dargestellte vor- und 
zuriickverfahrbare vertikale Bauweise gebunden, ebenso kdnnte ein 
Vertikalfdrderer mit bogenformlg umlaufender Bewegungsbahn Verwen- 
dung find en. 

Nachdem die Fl aschenkasten In Anordnung elner Palettenlage auf 
einen aus dem Magazin 17 zugeruhrten Trager abgesetzt sind, gelan- 
gen s1e zuna'chst In eine mit 24 ledlgllch angedeutete Kontroll- 
strecke, wo sle auf Inhalt geprlift werden. Als unvoll standi g Oder 
beschSdlgt gemeldete Gebinde kbnnen lelcht vom Trager abgenommen 
sowie sortierte Gebinde wieder an die entsprechende Position ge- 
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setzt werden. Sind mehrere Gebinde unvollstandig und -erlaubt die 
Durchlaufgeschwlndigkeit nicht, diese einzeln herauszunehmen, wtrd 
der Trager automatisch aus dem Krelslauf herausgeschl eust und an 
einer speziellen mit 25 gekennzeichneten Soirtierstrecke mit neuen 
und sortlerten Gebinden versehen sowle automatisch wieder in den 
Kreislauf elngeschleust. 

Im weiteren Verlauf werden die Trager mit den Fl aschenkSsten durch 
die Fbrdereinrichtung 2 entweder direkt Oder 1nd1rekt Uber die 
Pufferung 14 der Flaschenauspackmaschine 3 zugefUhrt, wo die ein- 
zelnen Flascheh mittels voll automati scher Maschinen aus den Gebin- 
den herausgehoben werden. Die Pufferung dient dabei der Aufnahme 
von Behandlungselnheiten im Falle von Stbrungen in der vorgeschal - 
teten An! age, des weiteren kbnnen aus dieser Puf ferstrecke Behand- 
lungseinheiten der Flaschenauspackmaschine zugefuhrt werden, falls 
sich Unterbrechungen In der Entpalettieranlage ergeben. 

Nach dem Auspacken der Flaschen laufen die Trager mit den leeren 
Flaschenkasten in e1ne Wendeeinrichtung 26, urn eventuell in den 
KSsten verbliebenen Glasbruch zu beseltigen. 

Die Trager m1t den Flaschenkasten gelangen danach in den Kasten- 
wascher 4 und in ihrem Weiterlauf zur Fl'ascheneinpaekmaschine, 
wobei dieser wiederum e1ne Pufferung 15 vorgeschal tet 1st. 

SchlieBlich werden die gefUllten Flaschenkasten mit. Ihren TrSgern 
entweder direkt oder indirekt Uber etne weitere Pufferstrecke 16 
der Palettiermaschlne 7 zugefUhrt, 1n der die Gebinde lagenweise 
vol 1 automati sch von den TrSgern genommen und jeweils zu zwel ^roB- 
gebindeelnhelten wieder zusammengesetzt werden, wahrend die leeren 
Trager vom Zwischenmagazln 17 auf genommen werden. 
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